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Parameter Zerkleinerungs- und Förderleistung  
  
Durchsatz/a: 130.000 Mg - 140.000 Mg 
 
Durchsatz/h: 40 Mg - 50 Mg 
 
Durchsatz/Tag: 700 Mg max. (Annahme 14 Betriebsstd./Tag) 
 
Materialart: Gewerbeabfall, Sperrmüll, Gummireifen, 
  Teerpappe, Rollenware, Zopfware, 
  GFK-Materialien (Option) 
 
Dichte durchschn.:  400 kg/m³ 
Korngröße: maximal 600 mm, normal 300 mm 
Betriebsstd./a: 4.500 - 5.000 
Auslegung Antrieb: Korngröße 150 mm 
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